
Die Firma Hansen Transmissions 

versteht sich als Erfinder und Pionier. 

Die Herstellung von Hochleistungs-

getrieben beruht auf einer interaktiven

Partnerschaft mit unseren Kunden, den

Endverbrauchern und der engagierten

Belegschaft unseres Gesamtunternehmens.

Durch die Qualität ihres Designs, ihrer

Produkte und ihres Kundendienstes ist die

Firma Hansen Transmissions weltweit zu

einem der Marktführer in ihrer Branche

geworden. Heute setzen wir Maßstäbe

sowohl bei den Produkten als auch bei 

der Arbeitsumgebung: wir kreieren ein

sachkundiges Umfeld zur Nutzung neuer,

beflügelnder Technologien.

tel. +32 (0)3 450 12 11
fax +32 (0)3 450 12 20
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Hansen Transmissions International nv
Leonardo da Vincilaan 1
2650 Edegem - Antwerpen 
Belgien

Unser weltweites Verkaufs- und Kundendienstnetz 
finden Sie im Internet unter 

www.hansentransmissions.com

leistungsstarke Lösungen für
die Schüttgut-Fördertechnik

_ g g

powerful solutions for 
material handling

Hansen Transmissions commits to be 

a pioneering innovator. The production 

of high performance gear units stems

from an interactive partnership with our

clients, the end users and the actively

engaged manpower of our global enter-

prise. Embracing design, manufacturing and 

customer services, Hansen Transmissions 

has grown into a world leader in its field.

Today, we set standards for both product

and working environment, inciting a 

knowing environment to seize all new 

and inspiring technologies. 

tel. +32 (0)3 450 12 11
fax +32 (0)3 450 12 20
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Hansen Transmissions International nv
Leonardo da Vincilaan 1
2650 Edegem - Antwerp 
Belgium

See our worldwide 
sales & service network at 

www.hansentransmissions.com
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Hansen Industrial Transmissions commits 

to be a pioneering innovator. The produc-

tion of high performance gear units stems 

from an interactive partnership with our 

clients, the end users and the actively 

engaged manpower of our global enter-

prise. Embracing design, manufacturing and 

customer services, Hansen has grown  

into a world leader in its field. 

Today, we set standards for both product 

and working environment, inciting a  

knowing environment to seize all new  

and inspiring technologies.

w
w

w
.h

a
n

se
n

tr
a
n

sm
is

si
o

n
s.

c
o

m
in

fo
@

h
a

n
s
e

n
tr

a
n

s
m

is
s
io

n
s
.c

o
m tel. +32(0)3 450 12 11

fax +32(0)3 450 12 20

Hansen Industrial Transmissions nv
Leonardo da Vincilaan 1
2650 Edegem - Antwerp
Belgium



Das Hansen I4 Wendegetriebe ist geeig-

net für den Anbau einer vergrößerten

Laterne und Flüssigkeitskupplung.

Dieses speziell für Förderbandanlagen

geeignete Getriebe ist kompakt, robust

und verringert die Anzahl von

Getriebeausführungen bei einer 

Vielzahl von Förderbandern da es eine

Wendung von 180° ermöglicht. 

Die dadurch reduzierte Anzahl von

benötigten Ersatzgetrieben ist vor allem

platz- und kostensparend.

Flexible Lösungen für große Bandanlagen,
Fahrantriebe und Becherwerke: Hansen P4
Getriebe sind für Anwendungen in der
Schüttgut-Fördertechnik die treibende Kraft.
Mit Drehmomenten bis zu 800 kNm für vertikale,
horizontale, parallele und rechtwinklige
Wellenanordnungen sind Hansen P4 Getriebe
hochwertige und wirtschaftliche Lösungen. 
Sie bieten vielfältige Optionen mit einer äußerst
hohen Flexibilität für Kundenspezifikationen.

Die Hansen M4 Reihe bietet 14 Baugrößen mit
feiner Abstufung der Nennmomente; eine funk-
tionelle Lösung die die geforderten spezifischen
Funktionen verschiedener Anwendungen voll
erfüllt. Auch maßgeschneiderte Lösungen für
Kunden mit Serienbedarf können konzipiert
werden. Verschiedene Optionsmenüs ermögli-
chen die Anpassung an eine Vielzahl von
Anwendungen ohne Engineering-Aufwand.

S C H Ü T T G U T - F Ö R D E R T E C H N I K    S C H Ü T T G U T - F Ö R D E R T E C H N I K    S C H Ü T T G U T - F Ö R D E R T E C H N I K

KOMPLETTE UND LEI-

STUNGSSTARKE LÖSUNGEN

FÜR DIE SCHÜTTGUT-

FÖRDERTECHNIK

Hansen Transmissions blickt zurück auf

langjährige, enge Geschäftsverbindungen

mit Zulieferern und Anwendern in der

Bergbauindustrie und der Fördertechnik.

Weltweit sind Tausende von Antriebs-

paketen für Förderanlagen und

Transportsysteme in Betrieb. Sie werden

wegen ihrer Vielseitigkeit und Betriebs-

sicherheit besonders geschätzt. 

In enger Partnerschaft mit dem Kunden

entwickeln wir die optimale Antriebs-

lösung. Vor Ort besprechen wir die

Anforderungen und Auswahlkriterien für

die jeweils erforderlichen Antriebe und

die zukünftigen Produktentwicklungen.

Das Ergebnis ist ein komplettes Antriebs-

programm für die hohen Anforderungen

der Schüttgut-Fördertechnik.

Leistungsstarke Partnerschaften von

Hansen bieten voll integrierte Antriebs-

lösungen und den Service aus einer Hand.

S c h ü t t g u t - F ö r d e r t e c h n i k

E I N E N  Ü B E R B L I C K  U N S E R E R  P R O D U K T E  F I N D E N  S I E  I N  U N S E R E N  U N T E R L A G E N  M I T  D E R  R E F E R E N Z  4 1 5 - 2 2 0 - 6 1 8

WARUM HANSEN?

• Bei Hansen ist der Antrieb auf die Anwendung abgestimmt und die Lösung bietet
hohe Zuverlässigkeit bei aggressiven Umgebungsbedingungen.

• Durch Einsatzhärten und Präzisionsschleifen erzeugte, hochbelastbare Zahnräder
gewährleisten höchste Drehmomente bei niedrigem Geräuschniveau.

• Hohe zulässige Außenlasten für die Abtriebswelle.

• Der kontinuierliche Ölfluss durch die Lager gewährleistet eine lange Lebensdauer
und einen störungsfreien Betrieb des Getriebes.

• Bei Hansen I4 entfällt eine Ausrichtung von Motor, Laterne, Getriebe und
Abtriebs-Flanschkupplung für leichte Wartung und Montage.

• Die innere Gehäusestruktur ermöglicht den einfachen, vollständigen Ölablass.
• Die Positionen der Entlüftungs-, Ablass- und Einfüllschrauben ermöglichen einen

problemlosen Service.
• Hoher Korrosionsschutz der Getriebe durch den Einsatz von Rostschutzöl beim

Transport und der Installation, den Rostschutzanstrich Innen und Außen sowie
die geschützten Wellenenden. Weitere Schutzmaßnahmen für längere
Einlagerungszeiten sind möglich.

• Komplette Antriebslösungen aus einer Hand
• Ausführliche Beratung und komplette Unterlagen vor und nach der Bestellung.
• Das weltweite Servicenetz reduziert Ausfallzeiten in Notfällen.

■ BECHERWERKE

Auch für Becherwerke sind die ver-
schiedensten Antriebspakete und
Optionen erhältlich, z.B. unterschied-
liche Motorbauformen (Laterne, Motor-
basis, Grundrahmen), Rücklaufsperren
und Hilfsantriebe.

■ FAHRANTRIEBE

Neben den standardmäßigen horizon-
talen Bauformen bietet Hansen typische
Fahrantriebskonfigurationen, die bei
Platzmangel zum Einsatz kommen. 
Die P4 Produktreihe wurde um eine
Bauform erweitert. Sie ermöglicht eine
horizontale Montage des Motors mit
einem Winkelelement oder Flansch.
Sowohl die Hansen P4 Baureihe als
auch die Hansen SK3 Kegelstirnrad-
getriebe können vertikal mit Motoren
in der Flansch- oder Fußbauform mon-
tiert werden. Es wurde besonderes
Augenmerk darauf gelegt, dass bei 
allen Konfigurationen die optimale
Schmierung und Abdichtung gewähr-
leistet ist.

■ BANDANLAGEN

Für Bandanlagen können zahlreiche
Antriebskonfigurationen geliefert wer-
den. Entsprechend den Kunden-
spezifikationen und besonderen
Anforderungen der Projekte, wie z.B.
die Schräglage der Förderanlage, die
besonderen Umgebungsbedingungen,
die Möglichkeiten der Wartung usw. las-
sen sich vielseitige Lösungen realisieren.
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COMPLETE AND POWERFUL

SOLUTIONS FOR THE BULK

MATERIAL HANDLING

INDUSTRY
m a t e r i a l  h a n d l i n g

M A T E R I A L  H A N D L I N G    M A T E R I A L  H A N D L I N G    M A T E R I A L  H A N D L I N G

F O R  A N  O V E R V I E W  O F  W H A T ’ S  A V A I L A B L E ,  C H E C K  O U R  C O M P R E H E N S I V E  L I T E R A T U R E  W I T H  R E F .  4 1 5 - 2 2 0 - 6 1 4 - 6 1 8 - 6 1 5

■ BUCKET ELEVATORS

As for conveyor drives, a variety of

drive package arrangements is available

for bucket elevators: different motor

assemblies (lantern, motor base, bed

plate), backstops and auxiliary drives all

belong to our range of options.

WHY  HANSEN?

• Hansen matches the drive to the application and offers proven reliability under
the most severe conditions.

• Carburised and ground gearing of both bevel and helical gears excels in strength,
torque capacity, surface durability and low noise performance.

• Large overhung load capacity of the gear unit.

• Continuous oil circulation through the bearings ensures a long, trouble-free
working life for the gear unit.

• The internal construction of the gear unit housing allows for simple and 
complete oil drainage.

• Careful positioning of the inspection cover, breather, drainage and filling plugs
and instrumentation eases survey and maintenance of the gear unit.

• For protection during transport and installation, gear units are run in with 
rust preventive oil, have a rust preventing primer on both the outside and the
inside, and shaft extensions are protected. Upon request, the gear unit can be
conditioned for storage over an extended period of time.

• Hansen I4 is self-aligning with regard to the motor, lantern, gear unit, 
and low speed rigid coupling for ease of installation and maintenance.

• One-stop-shopping for complete drive package solutions.
• In-depth engineering support and complete documentation before and after the order.
• Hansen’s global service capability significantly reduces downtime.

■ TRAVEL DRIVES

Besides the standard horizontal solution,

space constraints often lead to typical

travel drive configurations. 

The Hansen P4 range has been extended

with a design allowing horizontal mount-

ing of the motor by a scoop mount or

■ CONVEYORS

Conveyor drives come in a wide variety

of configurations. Depending on custo-

mer preferences and project necessities,

such as inclined installation of the con-

veyor, environment, serviceability etc., a

wide range of solutions can be provided.

Flexible solutions for large conveyors, travel

drives and bucket elevators: Hansen P4 gear

units are at the heart of the product range for

bulk material handling applications. With torque

ratings up to 1100 kNm for both vertical, horizon-

tal, parallel and right-angle shaft arrangements,

Hansen P4 units offer top quality yet economical

solutions with an exceptional flexibility to 

customer specifications and required options. 

The Hansen I4 invertible gear unit has 

a large front section to accomodate a

large lantern and fluid coupling. 

This highly suitable conveyor drive is

compact and robust and alleviates the

past requirement of separate drives 

for left and right hand orientation on

multiple drive conveyors. This gear unit

can be inverted, i.e. turned 180° for 

either handling. The resultant reduction

in the number of spare units leads to

significant cost and space savings.  

_ g / / g

a lantern. Both Hansen P4 and Hansen 
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a lantern. Both Hansen P4 and Hansen a lantern. Hansen P4 can be installed 

vertically, with flange or foot motors. 

Special care has been taken to ensure 

optimal lubrication and sealing in all 

configurations.

Hansen Industrial Transmissions has a 

long history of solid partnerships with 

suppliers and end-users in the mining 

and material handling industry. Thou-

sands of drive packages for conveyors 

and other associated equipment are 

installed worldwide, and the versatil-

ity and durability of these units is well 

documented. Our staff visits customers 

to find out what is expected from our 

products, asking for recommendations 

leading to the proper product selection, 

the required user-friendly features, and 

future product developments we should 

consider. The result is a complete range 

of drive products suited for the rigorous 

demands of bulk material handling. 

Thanks to this partnerships with world-

class suppliers, Hansen provides fully 

integrated drive solutions and services 

from a single source.


